HD. 2.85 Nr. 1468 b

- Bedienungsanleitung
fiir Kreiseleggen 5, SKE”

Thre Entscheidung, ein zapfwellenangetriebenes Bodenbearbeitungsgerit zu kaufen,
wurde sicher davon mitbestimmt, mit der Kreiselegge gerade auf schweren Bdden
einfacher und besser das Saatbett zu bereiten. Schwere Bbden und schwierige Ver-
hdltnisse stellen hohe Anforderungen an ein zapfwellenangetriebenes Geriit.

Deshalb hat Thre RABEWERK-Kreiselegge einen besonders stabilen, verwindungsstei-
fen Rahmen, ein robustes, stark ausgelegtes Getriebe und HuBerst verschleiRfeste
Kreiselmesser. AuBerdem kann die Kreiselegge "SKE" mit einer speziellen Stein-—
sicherung ausgeriistet werden, um auch in sehr steinigen Bbdden stdrungsfrei zu
arbeiten.

Thre Kreiselegge ist im Werk sorgfdltig kontrolliert worden. Treten trotzdem
bei normalem Gebrauch Material- und Fabrikationsfehler auf, so werden diese
Teile innerhalb eines halben Jahres nach Kaufdatum kostenlos gestellt. Garantie-
anspriiche verfallen, wenn diese Anleitung nicht befolgt wird und Sie ohne unsere
Zustimmung Reparaturen an der Kreiselegge ausfiihren.

" Anbau

Unterlenker des Schleppers gleich hoch stellen und nach Anbau seitlich begrenzen.
Oberlenker so anbringen, daB er bei der Arbeit zur Kreiselegge nur leicht an-
steigt.

Fiir die Anpassung der Gelenkwellenlinge oder um die Kreiselegge kiirzer anzubauen
(bei Aushubproblemen mit Drillmaschine) sind die Tragachshalterungen A4 versetz-
bar ~ Schrauben wieder fest anziehen.



Zur Anpassung die aufgesteckten Gelenkwellenhdlften in waagerechter Lage (kiir-
zeste Distanz) und bei ausgehobener Kreiselegge nebeneinanderhalten.

Die CGelenkwelle darf ganz zusammengeschoben nicht lédnger sein, als der kiirzeste
Abstand zwischen Gerit und Schlepper. In abgesenkter Stellung (grdBte Arbeits-
tiefe) miissen die Profilrohre mindestens 150 mm ineinandergreifen.

MuB die Gelenkwelle gekiirzt werden, sind beide Schiebeprofile und die Schutz-
rohre in gleichem MaBe zu kiirzen. Tremngrat und Spidne entfernen, AuBenprofil
innen fetten (bitte auch Anleitung zur Gelenkwelle beachten!).

Achtung: Einstellarbeiten an der Kreiselegge nur bei ausgeschalteter Zapf-
welle vornehmen. '

Das Mitfahren auf der Kreiselegge und der Aufenthalt im Gefahrenbereich - z.B.
Schwenkbereich bei angeliobener Drillmaschine - ist verboten.

Im Einsatz keine engen Kurven fahren und nicht zuriickstoBen.

Einsatz
‘Die Kreiseleggen " SKE " werden mit der Zapfwellendrehzahl 1000 U/min gefahren.

Die Zapfwelle nur ein- und ausschalten, wenn die Kreiselmesser sich wenige cm
tiber dem Boden befinden (Anschlag, Markierung am Hydraulik-Steuerhebel). Wird
die Kreiselegge hoher ausgehoben, muB die Zapfwelle ausgeschaltet werden.

Im Einsatz soll die Kreiselegge waagerecht stehen; am Oberlenker einstellen.
Der Tiefgang wird mit Steckern C eingestellt. . _

Die Schlepperhydraulik auf " Schwimmstellung ". {iber die Packerwalze und durch
die hohenbewegliche Tragachse A wird die Arbeitstiefe gleichmdBig eingehalten.

Die 2-geteilten Seitenplatten D entsprechend der Arbeitstiefe einstellen —
Unterkante max. 1 cm im Boden. Seitenplatten sind nach L&sen der Muttern Dy zu
verschieben. Das hintere feststehende Teil - verhindert Wallbildung -~ ist gegen
tiberlastung gesichert; Schraube Dy (M 10 x 75; Festigkeit 4.6 — keine Stahl-
schraube verwenden).

Wichtig: Steinsicherung (auf Wunsch)

Bei Ausriistung mit Steinsicherung sorgen starke Federn dafiir, daB die Kreisel-
egge sich iiber griBere Steine leicht hinweghebt. In steinigen Bdden werden bei
Arbeitsbeginn die Federn C so stark angespannt, daf die Tiefeneinstellstecker C
sich vom Packer—Seitenarm C4 beginnen abzuheben. Danach werden die Federn so
weit entspannt, daR die Stecker C leicht auf den Packer-Seitenarmen C; anliegen.

Wird die Kreiselegge mit einer aufgebauten Drillmaschine gefahren, miissen die
Federn Cy besonders stark angespanat werden.
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Zahnradwechsel

Durch die Wahl der Kreiseldrehzahl (siehe Tabelle) und der Vorfahrtsgeschwindig-
keit erzielen Sie die gewiinschte Kriimelung. Es ist die mdglichst niedrigste Dreh-
zahl zu widhlen, bei der noch gute Arbeit geleistet wird. Hohe Kreiseldrehzahlen

verursachen hoheren MesserverschleiB.

Mit der Kreiselegge soll nicht schneller als ca. 8,5 km/h gefahren werden. Die in
der Tabelle aufgefiihrten ca. Hochst-Fahrgeschwindigkeiten - passend zur Kreisel-
drehzahl - sind einzuhalten.

Als Grundausriistung ist das Zahnradpaar 16/19 (16 = Eingangswelle) montiert.

Durch Umwechseln dieses Zahnradpaares und durch den Einsatz weiterer Zahnrad-
paare - Sonderausriistung - konnen andere Kreiseldrehzahlen eingestellt werden.
Es sind nur Drehzahlen zu verwenden, die in der Tabelle aufgefiihrt sind.

-

oo fiir Gewicht.:ca. kg _ Wechselrider: Farbe und Zihnezahl
Ty A;zzitz Schlepper{ mit [mit Lzlzll){e gelb rot griin blau welR
P ca. cm bis ca. Stab-| Zahn— U/min 12 23 | 14 21 15 20| 16 19| 17 18| <= Eingangs-—
) | kw (PS) Packerwalze 23 12 V21 14| 20 15 19 16} 18 17 welle
SKE 300 | 300 175 (240)| 1370 | 1630 , Kreiseldreh
. { . }zahlen und
SKE 400 | 400 1175 (240)) 172012120 | ' 169 - 216 487 |243 433 |272 385 | 306 343 [ max. Fahr-
SKE 500 500 175 (240) 1970 | 2450 (4) (5) (85)1(5,5) (8) 1(6) (8) |(65)(7,5)]| geschwin—
digkeiten
SKE 600 | 600 [175 (240)| - {2810 (km/h)

Zum Zahnradwechsel Gerit ausheben und Deckel F abnehmen.

Die Zahnrider mit dem Nabenvorsprung (siehe F{) zum Lager einsetzen - nur Rad-
paare mit gleicher Farbkennzeichnung.

Tm Getriebe kann ein zweites Zahnradpaar untergebracht werden. Bei Nachlieferung
eines zweiten Zahnradpaares die Buchsen von den Stummeln des Getriebedeckels ab-—
nehmen. Den mitgelieferten Stift in einen Deckelstummel schlagen - als Dreh-
sicherung! Das Wechselradpaar ebenfalls mit dem Nabenvorsprung zum Lager (zum im
FEinsatz befindlichen Zahnradpaar) einsetzen. Es miissen Buchsen oder ein zweites
Zahnradpaar eingebaut sein.

Bei Ausriistung mit Zapfwellendurchtrieb ist kein zweites Zahnradpaar im Getriebe-
gehiduse unterzubringen.



Einsatz mit angebautem Dreipunktgerit

Die RABEWERK Kreiselegge ist mit einem Dreipunktgestinge fiir Anbaugerate (z.B.
Drillmaschine) ausriistbar.

Um das Anbaugeridt mdglichst kurz anzubauen, sind die Unterlenker bei G verstell-

_bar.
Unterlenker Kat. II sind auf Abstand Kat. I umschraubbar, von 1inks nach rechts

und umgekehrt. Bei Unterlenkerzapfen Kat. I Buchsen verwenden.
Die Ketten Gy und die Lochschiene Gy so abstecken, daf die Unterlenker tief ge-
nug liegen, um das Gerit zu kuppeln und beim Anheben dieses hoch genug ausheben.

Bei Ausriistung mit Zapfwellendurchtrieb ist das Rahmenquerrohr G3 gebogen; der

Bogen ist nach oben oder nach unten zu montieren, so, dafl die Gelenkwelle nicht
anstoBt. .

Der Zapfwellendurchtrieb hat die gleiche Umdrehungszahl mit der der Schlepper

‘antreibt. ,

{iber den Zapfwellendurchtrieb ‘(bei 1 3/4") wird die Kreiselegge bei Frontanbau
angetrieben — bei Verwendung eines zusitzlich hinteren Dreipunktturmes.

Achtung: Bei Zapfwellendurchtrieb den Zapfwellenschutz immer am Gerit belassen.

Ezdraulisches Aushub—DreiEgggggesténg

_____————————_.—————_—_-

Bei H ist die passende Fanghakenhthe einzustellen und auch der Anbau-Freiraum
ist zu verandern - Fanghaken schrig nach hinten anschrauben. '
Wird der Anbau-Abstand in den Lochreihen Hy und Hp verstellt, miissen beide
Lochreihen gleich verstellt werden.

Den Oberlenmker-Anschluf bei Hj passend einstellen.

Nach dem Kuppeln Sicherungen Hy anbringen.

Tm Einsatz muB das Schlepper-Steuergerdt fir " prill-Lift " immer auf " Schwimm—
stellung " (Freigang) stehen.

Tm Transport das ' vorgeholte " Gerit mit Kette Hg sichern.

Ein zapfwellenangetriebenes Anbaugerit 1#8t sich nicht " yorholen ".

Der Aushubzylinder ist von doppeltwirkend auf einfachwirkend umzustellen —
Schlauch abnehmen und Luftfilter anbringen. Die Anschlagschrauben Hg dann so
einstellen, daB die Drillmaschine absenkt.




Wartung

gamtliche Schrauben sind regelmiBig auf festen Sitz zu iberpriifen; besonders
wichtig ist das Nachziehen aller Schrauben nach den ersten Einsatzstunden.
Messerbefestigungsschrauben mit ca. 380 Nm anziehen.

Tiglich den Olstand im Getriebe kontrollieren; zur Kontrolle den MeRstab M bis
zum Gewinde einfiihren — nicht hineindrehen.

Die Lagerungen der Packerwalze, die Seitenplatten, das hydraulische Aushub-
Dreipunktgestinge und die Gelenkwelle (auch Schiebeprofile) t#glich schmieren.

Bei Ausriistung mit Zahn-Packerwalze regelmdBig die Abstreifer nachstellen —
dazu Packerwalze mittig unterstiitzen und Kreiselegge darauf absetzen. Dann die
Abstreifer bis an die Walze vorschieben - leicht anliegen lassen. Beim Anziehen
der Mutter darauf achten, daB der Abstreifer mit ganzer Breite anliegt.

Die Zahn-Packerwalze h#lt sich leicht sauber, wenn sie nach jedem Einsatz ge-
reinigt und eingedlt wird.

Bei integriertem einreihigen Lockerer mit starren Zinken als Uberlastsicherung
Spannhiilsen 8 x 40 mm verwenden.

Olwechsel

Erster Olwechsel im Wechselgetriebe muf nach ca. 10 bis 20 Arbeitsstunden er-

folgen; danach-ca. alle 400 Stunden oder jahrlich wechseln - Olablafschraube Nj
Cerit etwas nach vorn neigen; damit 01 restlos ausléduft.

Die Stirnrader laufen in FlieBfett (Dauerfiillung). Damit das Fett
nicht zu dick wird, ist nach ca. 2 Jahren jdhrlich etwas Getriebedl
zuzugeben—ca. 1/3 1ltr. pro m Arbeitsbreite (Stopfen P).

Schmierstoffe und Fiillmengen
Wechselgetriebe ‘Stirnradkasten
Typ ltr. Getriebedl kg | FlieBfett
SKE 300 Esso GP 140 24 | Esso Fibrax EP 370
oder oder
SKE 400 | ¢ 5 Aral EP 140 32 | Aral FD 0/-FD 10
SKE 500 Shell Spirax EP 140} 40 | Shell Simmia 1
SKE 600 u.a. gleichwertiges 48 u.a. gleichwertiges

rechtsdrehender Kreisel linksdrehender Kreisel
2 rechte Messer 2 linke Messer
1 '

JSUBEIIERUSY

~Abgenutzte Messer sind rechtzeitig zu erneuern. Bei kurzen Messern die Arbeits-
tiefe so begrenzen, daB nicht die Kronenmuttern der Messerhalter verschleiflien.
Die Kreiselmesser sind so zu montieren, daB sie schleppend in Drehrichtung
—gtehen.
rechtsdrehende Kreisel — 2 rechte Messer
1inksdrehende Kreisel -— 2 linke Messer

Linke Messer sind durch ein zusitzlich eingeschlagenes "L" gekennzeichnet.

Auf verschleiBstarken Bbden Kreiselmesser mit RABID-Hartbeschichtung verwenden
= bedeutend lingere Lebensdauer.
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Transport

Auf 8ffentlichen Strafien miissen die Bestimmungen der StraBenverkehrszulassungs-
ordnung (StVZ0) beachtet werden. Die maximale Transportbreite betrdgt ca. 3 m.
Bei iiberbreiten Ceridten muB eine Ausnahmegenehmigung vorliegen. Verkehrsgefadhr-
dende Teile (§ 32 Abs. 3 StVZO) sind abzudecken oder kenntlich zu machen.
Verdeckte Beleuchtungseinrichtungen miissen am Anbaugerit wiederholt werden.
Angehingte Gerdte sind mit hinteren roten Riickstrahlern, seitlich angebrachten
gelben Riickstrahlern und mit Beleuchtung zu fahren.

Bendtigte Warnschilder oder Warnfolien sowie Beleuchtungseinrichtungen empfehlen
wir direkt iiber den Handel zu beziehen.

Fiir Leuchteneinheiten nach DIN 11 027 sind vom RABEWERK auch nachtriglich an-
schraubbare Befestigungsprofile erh#dltlich.

Die Typen SKE 400, 500 und 600 werden auf dffentlichen Strafien mit Lang-
fahrvorrichtung gefahren; Reifenluftdruck: 3,75 bar.

TIransportstellung — Zugdeichsel runterklappen und ausschwenken; bei K und Kj
feststecken. Stiitze Ky ablassen. Achsen-Fangtridger Kj runterklappen und fest-

stecken. Fahrachse fangen — den grdBeren Achsiiberstand nach rechts - und mit
Steckern K, sichern. ' '

Celenkwelle in den Halter L legen.

In Arbeitsstellung wird die Fahrachse abgelegt, der Fangtriger Kj hochgeklappt
und gesichert. Die Zugdeichsel gerade stellen, hochklappen und sichern.

Eine im hydraulischen Aushub-Dreipunktgestdnge angebaute leere Drillmaschine -
vorgeholt und gesichert (siehe Aushub-Dreipunktgestidnge) - kann mit der Kreisel-
egge als eine Einheit transportiert werden.

s

Kreiselegge abstellen

Nach dem Einsatz die Kreiselegge reinigen und Geriteunterseite, Messer und Zahn-
Packerwalze mit Korrosionsschutzmittel einspriihen.
Gelenkwelle in den Halter L legen.

Kreiselegge auf Stiitze O abstellen; beil Langfahrvorrichtung auf Stiitze K,,

RABEUJERK

HEINRICH CLAUSING

Bad Essen-Linne, Kreis Osnabriick, Postanschrift: 4515 Bad Essen 1,
Telefon: (05472) *7710, Telex: 941617, Telegramme: Rabewerk Bad Essen, Bahnstation: Rabber (AnschluBgleis)



Bedienungsanleitung QC-KlemmkeilverschluB3 WAILTERSCHEID

Der QC-KlemmkeilverschluB ist fiir genormte 6-teilige Profile

eine neue spielfreie
Verbindung zwischen Zapfwelle und Kupplungsnabe.

Durch Verdrehen des Sperringes werden die Kugeln
geldst, und die Gelenkwelle 1&Bt sich aufschieben.
Wenn die Kugeln in der Ringnut einrasten, geht der
Sperring in die Ausgangsposition zurick.

panach muB die Sechskantschraube genau iber dem
Klemmkeil (Markierung) stehen.

Nach Festziehen der selbstsichernden Schraube ist
die spielfreie Verbindung hergestellt.

Ankuppein -

i{. sperring in Pfeilrichtung 2. Sperring loslassen. Dabei 2a. Achtung !

drehen. muf er in Ausgangsposition Sechskantschraube muf
Gelenkwelle auf Zzapfwelle (Markierung) zurickgehen. genau iber Klemmkeil
schieben. purch Zug und Druck prifen, (Markierung) stehen.
ob Einrasten der Kugeln in
4 Ringnut erfolgt ist.
'

3. Sechskantschraube fest
anziehen.

Abkuppeln
W ‘

i 1. Sechskantschraube l&sen. 2. Sperring in Pfeilrichtung
i drehen. Gelenkwelle mit
oCc-VerschluB abziehen.

Jean Walterscheid GmbH — Postfach 1955 - D-5200 Siegburg — Tel. (0 22 46)*12-1 — Telex 889651 a jewa




WALTERSCHEID

Celenkwelle - Walterscheid

Die Uberlastkupplung geriteseitig anbringen. Nach Aufschieben auf die Welle
die Schraube B (mit 50 Nm) anziehen und spéter ab und zu kontrollieren (zum
Aufschieben und zum Abnehmen Schraube B ldsen und VerschluBring drehen) .

Die Rutschkupplung ist entsprechend der Schlepperleistung einzustellen —
alle Federn (E) gleich vorspannen.

Die Federn/das Drehmoment SO einstellen, daB bei normalen Arbeitsbedingungen
die Rutschkupplung handwarm wird. Uberhitzungen sind zu vermeiden.

Nach lingerer Einsatzpause folgendermaflen vorgehen, damit die Funktions-—
sicherheit der Rutschkupplung gewdhrleistet ist:

Tedern E ganz entspannen. Gelenkwelle bei abgesenktem Gerdt kurz laufen
lassen, um die Reibfldchen zu reinigen. Danach die Federn wieder wie zuvor
spannen (Mutter-Umdrehungen merken) .

Die Rutschkupplung wird mit dem in der Tabelle angegebenen Drehmoment (Nm)
geliefert. Die dazu aufgefiihrten Mut ter-Umdrehungen ergeben dieses Dreh-
moment (die Muttern Ej handfest anziehen, so daB die Federn E spielfrei
eingespannt sind. Ab dann z#hlen die angegebenen Mutter—Umdrehungen).

Kreiselegge Rinken/ Celenk- | Dreh— | Mutter (E1)—

Typ Frisrotor |welle moment | Umdrehungen

Typ Typ Nm

EMKE, WMKE - 2400 1300 2,5
MKE ‘
PKE 250, 300 R 2500 1500 2,5 :
RKE 250, 300 0
PKE 400 E
RKE 400 SR 2600 1800 3 i
SKE ' : E

Bei Ausriistung mit automatischer iberlast-Abschaltkupplung nur 1000exr Zapf-
welle verwenden.

Nach einem Ansprechen ist folgendermafen vorzugehen: Zapfwelle ausschalten,
Gerit anheben und Stérursache beseitigen.

Motor-Drehzahl auf Standgas, Zapfwelle einschalten und erst dann Gas geben,
wenn die Uberlastkupplung automatisch eingerastet hat.

Celenkwelle regelméBig schmieren!
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