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1. Generelt
1.1 Kort beskrivelse

Med RABE radsadmaskine-styringen RDS ,ARTEMIS* er
det muligt at tilpasse RABE radsamaskinen optimalt og
variabelt til sdsseden og udsaningsbetingelserne og at
styre udsaeden ngjagtigt og fleksibelt.

ARTEMIS er en fuldsteendig fri programmerbar styring
med jobcomputer (4/3) og effektivitetsenhed (4/4) pa
radsamaskinen og med en baerbar betjeningsterminal (2/
1) med grafisk, let leeselig display (1/1) og integreret
tastatur (1/2) pa traktoren.

Dataudvekslingen sker via en integreret CAN-bus, som
kan udvides fleksibelt.

ARTEMIS har en fejltolerant displaydialog (menustyring),
som er stort set selvforklarende.

Pa den méade leerer man sig hurtigt at beherske styringen,
selv uden manual.

Alligevel bgr du laese de fglgende henvisninger og
forklaringer grundigt igennem inden brugen.

Pa den made undgar du betjenings- og
indstillingsfejl.

Betjeningsterminalen (2/1) har pa bagsiden 2 stabolte M8
(2/2), og ved hjeelp af dem kan styringen fastggres til en
indstillelig stativholder (2/3) i traktorkabinen.

Pa bagsiden findes der tillige 2 9-polede RS-232
graenseflader (2/4) for tilslutning af yderligere enheder sa
som GPS-modtager, eksterne drev,
datatransmissionskabel til pc osv.

Pa betjeningsterminalens 50-polede tilslutning (2/5) er
anbragt en kort kabelende med et CA6-stik (2/6). Herfra
etableres forbindelsen til computeren p& radsamaskinen
med det vedlagte CA6-kabel (2/7).

Samtidig forsynes terminalen med strgm fra
radsamaskinen via dette kabel.

1.2 Tekniske data

Driftsspaending +10 V..... +15V
Strgmforbrug (max.) 30A
Driftstemperatur -5°C.. .60°C
Lagertemperatur -25°C...60°C
Beskyttelsesgrad IP54



2. ldriftseetning:

2.1 Tekniske forudseetninger
Stramforsyning

Pa traktoren skal en speciel 12V-tilslutning

(RABE-nr.: 9012.51.03) tilsluttes direkte pa keretgjets
batteri med den tilhgrende forsyningsledningsgruppe (3/1)
(se bilag rads@maskinens "Farste idriftseetning”).

Hele radsamaskinen far sin elektriske energi via
tilslutningsstikket (3/2).

| forsyningsledningsgruppen sidder ogsa hovedafbryderen
(3/3) og to sikringer (3/4).

| tilfeelde af en defekt, skal begge sikringer udskiftes.

Sikringer:
Fladstik 12V -30 A (2x) (3/4)
Fladstik 12V -10 A (1x) (4/4)
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2.2 Tilslut styringen

a) Tilslutning til radsamaskinens 12V-stramforsyning

b) Tilslutning af CA6 forbindelseskablet til
betjeningsterminalen

¢) Teend for hovedkontakten

Efter at styringsterminalen er forbundet med maskinens
jobcomputer, lyser tasten <On/Off> pa terminalen.
Efter et kort tryk pa denne taste teendes computeren.

| den forbindelse skal man sgrge for, at maskinen star i
aflgftet tilstand, da der ellers omgaende kommer en
akustisk advarsel om fejlagtige driftsparametre!
(Styringen afgiver med intervaller en advarselstone, straks
maskinen bliver bragt i arbejdsstilling og den mindste
kegrehastighed p& 0,5 km/h ikke er opnaet.

Desuden skal blazeseren have opnaet det mindste
omdrejningstal!)

Nar der er teendt, vises farst et naesten tomt display med
specifikation af softwareversionen samt det registrerede
CAN-modul. (Fig.5)

Efter ca. 5 sek. skifter displayet til hovedfunktionssiden
»MAIN“: (Fig.6)

Nu er maskinen i princippet straks klar til at blive sat i
drift.

| forste omgang med de standardveerdier, der er indstillet
fra fabrikken, og som ogsa senere kan frembringes med
en software-reset!

Mulighederne for tilpasning af standardveerdierne til de
aktuelle arbejdsbetingelser er beskrevet i kapitel 4.

De tilpassede veerdier vil fortsat veere geeldende efter
afbrydelse eller et stramudfald.

| tilfeelde af aendringer skal de eendrede veerdier noteres,
da de skal indtastes igen efter en eventuel reset.
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Standardveerdier: (Tab.1)

Arbejdsbredde
Maskinesporrytme
Udsaedsmaengde i
Fartmalerfaktor
Advarselsforsinkelse
Mer/Mindremaengdetrin
Kalibreringsfart
Kalibreringsflade
Ventetid X

Reaktionstid Y

Bleeser min.

Bleeser maks.

Bleeser absolut maks.
Drivmotor-udveksling
Imp/omdr. bleeser
Imp/omdr. drivmotor
Normal sasaed

Fin sasaed
Afvigelsesfaktor (nudge)

Reset og PIN-koder

6m

4, symmetrisk

kg/ha

0,00611 m/Impuls

8 Sek.

5%

8 km/h

0,03 ha (~1/40 ha)

4 Sek.

3 Sek.

2500 o/min.

3800 o/min.

4500 o/min.

50

1

100

0,430 kg/doseringsomdr.
0,016 kg/doseringsomdr.
0%

Hvis man vil retablere fabrikkens indstillinger
(standardveerdier), sker det i form af en reset. (Fig.7a-d)
Pa den made overtages de ovenstaende parametre igen.

Styringen har 2 PIN-koder:

Fabrikkens indstilling:

9375

Reset og CAN-konfiguration for Rabe: 7223

Fremgangsmade for en RESET:

- Tryk pa den venstre, nedre softkey <S1>
(Fig.8) straks efter at have teendt for systemet:

- Ga videre med tryk pa tasten <Enter>.(Fig.7a-d)

- Afbryd elektronikken med tasten <On/Off> efter en

kort ventetid.

- Nar der igen teendes for systemet, er
fabriksindstillingerne indleest og geeldende.
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3. Arbejde med styreprogrammet
3.1 Hoveddisplayet "Main” , <M>
3.1.1Vis - funktion

Efter at have teendt for systemet viser det fglgende display
alle radsamaskinens vaesentlige driftsdata pa én gang. Til
det formal er displayet delt op i forskellige omrader.

Helt oppe ligger den interne infolinje med klokken.
Derunder findes blokke, som viser kagrehastighed (a),
maskinesportakt og —rytme (b), udssedsmaengde (c) og
bleeserens omdrejningstal (d).

Symbolerne derunder viser betydningen af de nederste,
softwarestyrede taster (Softkeys).

Fglgende findes pa hovedfunktionssiden <M>:

<S1>: Fordosering

<S2>: Doseringshjul-Stop

<S3> : ikke belagt

<S4> : Maskinesporteelling-Stop

<S5>: manuel maskinesporkorrektur

a) Visning af kgrehastighed og advarselsmelding:

Den aktuelle kagrehastighed bliver vist stort.

Maskinen arbejder i et omrade 0,5 km/h til

18 km/h. Hvis denne hastighed fx bliver underskredet i
maskinens arbejdsstilling, sa blinker et advarselssymbol i
form af en pil, der peger nedad, skiftevis med linjen ,km/h'.
(Fig.9a)

Hvis den maksimale hastighed overskrides, peger pilen
opad!

Den maksimale hastighed kan ogsa veere mindre end 18
km/h, afhaengigt af udsaningsmeengden og sasaedens art!
Yderligere lyder der en akustisk advarsel.

7
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b) Visning af maskinesporrytmen og den aktuelle
maskinesportilstand (Fig. 9b)

Det gverste tal viser maskinesportakten (teeller). Ved
stoppet viderekobling (maskinespor-stop) er symbolet
gennemstreget. (Fig. 9b3)

Det underste tal viser den indstillede maskinesporrytme.
Ved aktiv maskinespor vises et flueben ved siden af den
afbrudte raekke. (Fig. 9b2)

I denne figur vises et symmetrisk maskinespor. Ved
asymmetrisk maskinespor kan man kun se et flueben til
hgijre resp. til venstre.

Magnetklapperne péa fordelerhovedudigbene kobles
tilsvarende ind, sammen eller enkeltvis.

Ved aktivering af sporopridseren bliver maskinesportakten
koblet videre mod anslaget via en ekstern trykkontakt.
Man skal veere opmaerksom p4, at via den eksterne
trykkontakt teelles kun en omkobling indenfor 5 sek.
Dette forhindrer multiomkoblinger fx ved hydrauliske
trykstad.

c) Visning af den aktuelle sdseedsmeengde / ha

(Fig. 9c)

Displayets omrade c viser den aktuelle sdsaedsmaengde i
kag/ha.

d) Visning af bleeserens omdrejningstal (Fig. 9d)
Displayets omrade d viser blaeserens aktuelle
omdrejningstal i o/min.
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3.1.2 Softwaretasternes funktioner (Softkeys)

<S1> Fordosering
Brugen af fordoseringen

Fordoseringen er en nyttig funktion til fx at undga fejlsteder
ved start eller en forbigaelse ved et holdt under en
overkgrsel.

Funktionen er enkel, maskinen bliver i den sammenhaeng
bragt i arbejdsstilling med blaeserens nominelle
omdrejningstal.

Ved et enkelt tryk p& tasten <S1> begynder maskinen at
s& med kalibreringsfart.

| ventetiden X blinker softkeydisplayet.

Nar ventetiden er udlgbet, lyder to korte akustiske signaler.
Nu skal sdmaskinen bringes op pé arbejdshastighed i
lgbet af kort tid.

Dertil har man reaktionstiden Y, som forlgber efter det
akustiske signal.

Nar den er forlgbet, bliver maskinen igen styret normalt via
fartmaleren.

For at undga huller eller dannelse af bunker ved starten,
skal de to tidsveerdier vaelges omhyggeligt.

Indstilling se pkt. 4.2.3

<S2>Doseringshjul-Stop
Muligheden for at stoppe doseringen manuelt er en nyttig
funktion, fx nar man lafter maskinen ved markens slut.

| den forbindelse kan doseringen afbrydes ved tryk pa
tasten <S2>, allerede inden maskinen lgftes, sa der ikke
ligger s&saed leengere pa overfladen.

Doseringshjulets stop ophaeves ved et nyt tryk pa tasten
<S2> eller automatisk, nar maskinen lgftes.
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<S4> Maskinespor-Stop

Ved maskinespor-stop <S4> stoppes den videre
omkobling, uanset om terminaltasten <S5> eller den
eksterne trykkontakt bliver aktiveret. Nyt tryk pa
terminaltasten <S4> giver den videre omkobling friigen.

Kontaktstillingen kan kendes pa symbolet, som er enten
gennemstreget eller ikke.

Man skal veere opmaerksom p4, at via den eksterne
trykkontakt teelles kun en omkobling indenfor 5 sek. Dette
forhindrer multiomkoblinger fx ved hydrauliske trykstad.

<S5> /ndre maskinesportakt

Ved aktivering af sporopridseren bliver maskinespor koblet
videre via den eksterne hydrauliktrykkontakt eller manuelt
via korrekturtasten <S5> pa terminalen.

Ved aktiv maskinespor vises et flueben ved siden af den
afbrudte reekke (spor).

10
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3.2 Indstilling af driftsparametre

3.2.1 Kald af parameter-menusider <pP>

Ved tryk pa tasten <P> for parameter-menusiderne viser
displayet Fig.15.

Dette er indgangssiden til indstilling af alle
maskinveerdier, ligeledes er det pa denne side med enkle
tastetryk pa de nederste softkeys muligt at vaelge og
pavirke driftsparametrene direkte.

3.2.2 Softwaretasternes funktioner
<S1> Valg af saseed

Der kan veelges mellem 8 specifikationer af sdszed. De
pagaeldende navne og andre parametre kan tilpasses og
&ndres i en menu, der beskrives under , TILPASS*.

Standard og efter reset kan der veelges mellem 3 typer
sasaed med gennemsnitsvaerdier. A-vinterhvede,
B-vinterbyg, C-raps.

Ved et valg bliver parametre i sdsaedtabellen automatisk
overtaget.

Efter tryk pa tasten <S1>, valg af sdsaed, kommer
displayet Fig.16.

Flyt nu med op- og nedpilene (<S1>,<S2>) signalpilen
ved siden af teksten til linjen med navnet pa sdsaeden.
(fx. A-vinterhvede)

Signalpilen forsvinder.

Nu kan man med hgjre- og venstrepilene (<S4>,<S5>)
veelge en eksisterende sasaed.

Valget sker ved at trykke tasten <Enter>, og
standardparametrene laeses ind.

Her bgr man ikke foretage yderligere aendringer.
De andre muligheder beskrives senere.

Man kommer tilbage til parameter-menuen <P> med
tasten <S3> ,ESC*.

11
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<S2> Kalibrering:

Henvisning: For kalibrering kan betjeningsterminalen fra
traktorkabinen afklemmes pé C6-stikket og igen tilsluttes
C6-stikket pa maskinen. (17/1)

Terminal skal afbrydes inden skiftet.

Hvis man i operator-setup trykker tasten <S2> kalibrer’,
kommer der en valgmenu, hvor den valgte sésaed bliver vist.
Hvis maskinesporkoblingen momentant er aktiv, bliver
maskinespor automatisk sat til inaktiv (efter ca. 5 sek.), sa
lzenge kalibreringspreven varer. Nar kalibreringsrutinen
forlades, bliver maskinespor igen aktiveret.

Maskinesporets teellertilstand sendrer sig ikke herved!
Analogt til betjeningen ved valg af saszed kan signalpilen
nu flyttes til linjen T.K.V. (Tusindkornvaegt) og
udsaningsmeengde.

En eandring af T.K.V. er ikke ubetinget ngdvendig.

Indtast den gnskede udsaningsmaengde i kg/ha, nar
signalpilen star i gnskede linje og godkend med tasten
<Enter>.

Flyt derefter signalpilen til , START KALIBRATION' og tryk
<Enter>igen.

Nu kan man vaelge kalibreringsflade i displayet.

Standard er 0,03 ha.
Starrelsesmaessigt svarer det nogenlunde til den vante
veerdi p4 1/40ha.

Da computeren imidlertid regner ved kalibrering, er det lige
meget, hvilken kalibreringsflade der veelges.

Niveauet kan varieres op og ned med piltasterne
(<S4>,<S5>) i 1/100 ha niveauer. Det er ogsa muligt at
indtaste fx ,0,1‘ direkte for 1/10ha pa taltastaturet.
Regel: Jo starre kalibreringsflade, jo mindre fejl.

Den maksimalt accepterede veerdi er pa 0,5 ha.

Veerdien overtages ved tryk p& <Enter>.

12
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Efter nyt tryk pa tasten <Enter> vises fglgende henvisning.
(Fig.20)

Doseringshjulene skulle nu veere fyldt og den rigtige
indstilling af doseringshjul veere valgt.

Ved maskiner med 2 doseringsenheder skal man veere
opmeerksom p4, at der altid kalibreres med begge
doseringer.

Abn kalibreringsklapper og seet en spand under.

Nar alt er forberedt, tryk sa tasten <Enter>.

Under kalibreringsmangvren viser displayet fladefremskridtet
og antal omdrejninger pa doseringshjulet. (Fig.21)

Den Igbende kalibreringsprgve kan til enhver tid afbrydes
ved tryk pa en af ,ESC" tasterne <S1-S5>.

Displayet skifter af sig selv til det foregaende display for en
ny kalibreringsprave.

Nar kalibreringen er slut, sparger styringen pa displayet
(Fig.22) efter den kalibrerede maengde.

Displayet viser stort den forudsagte veerdi for den
kalibrerede saszed.

Henvisning: Jo mere ngjagtig saseedparametrene er
indpasset i sdsaedtabellen, jo ringere vil den reelle
kalibreringsprgves afvigelse fra den forudsagte veerdi
veerel

Nu indtastes kalibreringsprgvens vejede veegt i kg via
terminalen! Hertil kan man bruge taltastaturet pa styringen
og overtage vaerdien pa displayet med tryk pa <Enter>.
Glem ikke decimalkommaet!

Softwaren accepterer kun veerdier i omradet 33%-300% af
den forudsagte veerdi.

Ellers sendes der en fejimelding med opfordring til en ny
kalibrering!

Hvis den indtastede veerdi bliver accepteret af softwaren,
vises displayet Fig.23.

Afvigelsen fra den forudsagte veerdi bliver visti %.
Veerdien kan accepteres ved tryk pd <Enter> og displayet
skifter igen til valg af menuside.

Dermed er kalibreringsrutinen slut.

Luk kalibreringsklapper!

Hvis afvigelsen er for stor, kan en ny kalibreringsrutine
startes ved tryk pa <S3> ,ESC".

Softwaren behandler korrekturerne automatisk.
Rutinen kan gentages, sa tit man vil.

13
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<S3> Indstilling af maskinespor (Fig.24)

Maskinesporrytme og udfgrelse kan veelges i dette display.
Man kan veelge mellem rytmer fra 1 (konstant
maskinespor) til 12, symmetrisk eller asymmetrisk hgjre
eller venstre. Der er ogsa en speciel rytme 18, som ggr det
muligt at anlsegge korrekte maskinespor for 18m-sprgjter
med 4m arbejdsbredde.

Nar man med piltasterne er kommet frem til den rigtige
indstilling, kan displayet forlades ved tryk pa ,ESC".

<S4> Advarselsparametre (Fig.25)

Her vises radsdmaskinens overvagede parametre.
Standardvaerdierne ma normalt ikke aendres.

Der kan dog indtastes andre veerdier via taltastaturet.

| enkelte tilfeelde kan det séledes veere hensigtsmaessigt at
afbryde en advarselsfunktion for en tid.

Hvis fx blaeserovervagningen skal aforydes, fordi faleren er
defekt, kan den gverste (HI) og underste (LO) greense for
omdrejningstallet saettes til 0!

Man skal veere opmaerksom pa, at maskinen ikke sar,
hvis omdrejningstallet gar under den minimale
greense!

(Sikkerhed mod forstoppelse)

Ligeledes kan alarmen for tankens niveautilstand kobles fra
ved sma meengder sdsaed i tanken.

Det sker ved at flytte signalpilen til den pagaeldende linje
(Hopper Alarm) og med hgjre-/venstretasterne skifte mellem
ON og OFF.

,DOS. ADV. FORSINK.' beskriver ventetiden mellem
doseringsakslens impulser. Hvis der indenfor denne tid ikke
udlgses nogen impuls, udlgses doseringsakslens
overvagning.

Talindtastninger overtages altid af displayet med <Enter>.
Displayet skifter igen til funktionssiden ,Menu* ved tryk pa
tasten <S3> ,ESC*.

<S5> Jobadministration:

Arbejdet med forud definerede job kreever yderligere
hardwarekomponenter som et eksternt diskdrev og/eller en
GPS-modtager osv.

Hvis tasten <S5> bliver aktiveret utilsigtet, kan siden kun
forlades ved tryk pa tasten <M> gverst til hgjre, som skifter
til funktionssiden ,Menu*.

14



11:23 &5 X

D 1

=3
|

@) x 41
AE“ 0K A -O
RESET @

T
DODODDDD 2

11:23 &= ¥ W
!£|$ E_O
] >
18 . 7kg/H<] ;_O
Max: 18 km/h |
17.0 kg/H N
+10 % v A O

(e | @

O@@QO 27

<S2> <S3> <S4>

3.3 Alarm-display
Advarselsmeldinger

Dette alarmbillede (Fig.26) kommer frem ved alle eventuelle
advarselsmeldinger, indtil fejlen er afhjulpet eller
advarselsmeldingen afbrydes med tasterne ,RESET*
<S1-S5>.

Hvis en advarselsmelding er afbrudt, vil en klokke

blinke over tasten <S5> pa hovedfunktionssiden for at
minde om det!

For eksempel kommer advarselsmeldingen
,Doseringsaksel' med det samme, en maskine er halvvejs
afbrudt.

Denne melding kan sa kvitteres ved tryk pa en taste.

En efterfolgende lgftning af maskinen (fx ved vending)
opheever igen kvitteringen af sikkerhedsgrunde!

Hvis advarselsdisplayet kommer frem, lyder der samtidig en
akustisk advarsel med intervaller.

Advarselstrekanterne i billedets hjgrner blinker.

| det viste advarselsdisplay er fglgende advarsler aktive i

gjeblikket:

- Blaeser underomdrejningstal (kan kendes pa nedpilen ved
siden af symbolet)

- Niveauadvarsel. (Tallet ,1‘ viser kun p& hvilket af 2 mulige
systemer advarselsmeldingen optraeder, det har ingen
betydning, da der kun er et system pa maskinen)

- Doseringsmotor-underomdrejningstal pa system ,1‘
(nedpil). Overvagning af doseringsakslen spiller ingen rolle,
da drivmotorens underomdrejningstal har hgjere prioritet.

3.4 Funktionsside, RATE" <R>
3.4.1 Vis udsaningsmeaengden

Funktionssiden ,RATE" praesenterer omfattende
informationer vedr. den aktuelle udsaningsmaengde savel
som dens andring. Tryk tasten <R> for at komme til
displaysiden.

Foalgende display bliver vist: (Fig.27)

Den aktuelle udsaningsmaengde vises stort.

Som den anden veerdi vises den kgrehastighed, som er
maksimalt mulig i den forbindelse.

Ved hgje udsaningsmaengder kan den ligge klart under18
km/h!

Derunder star den kalibrerede udsaningsmaengde i kg/ha.
(referenceveerdi)

Som sidste veerdi vises afvigelsen for den aktuelle
udsaningsmaengde i forhold til den kalibrerede
udsaningsmeaengde i %.
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3.4.2 /ndring af maengden under karslen:
Udséaningsmaengden kan agges eller mindskes med
tasterne -/+ (<S2>,<S3>) i den trinstarrelse, som er
indstillet og vises (fx 5%).

Omradet gar fra -50% til +50% af den kalibrerede
maengde.

Med tasten <S4> kan man ga direkte tilbage den
kalibrerede maengde.

3.5 INFO-side <I >
3.5.1 Viste veerdier

Tryk tasten < | > INFO' for at komme til INFO-siden.
Displayet viser fglgende: (Fig.28)

Fladen i det enkelte tilfeelde, den maengde sasaed, som er
udspredt pa denne flade, og dag og tidspunkt, da
veerdiernes opteelling begyndte.

3.5.2 Hektarteeller, Total- og delflade

To hektarteellere arbejder uafheengigt af hinanden i
baggrunden under saningen. Den aktuelle visning af del-
eller helflade bliver vist pa sort baggrund i softkeysymbolet.
Man skifter ved tryk pa den tilsvarende taste <S1> eller
<S2>. (Fig.28)

Den pageeldende teeller nulstilles ved tryk pa tasten
,RESET" <S5>. Derefter kommer fx for delfladen PART
falgende forespargsel: (Fig.29)

Ved tryk pa <S4> ,YES' nulstilles bade flade og maengde,
lige som tid og dato indstilles til den aktuelle stand.

Hvis man trykker <S5> ,NO", forbliver veerdierne usendrede.
Displayet skifter automatisk til den foregaende Info-side.

3.5.3 Bleeserens driftstilstand

Via blaesersymbolet tasten <S3> kan man her fa oplyst
bleeserens ngjagtige tilstand. (Fig.30)

3.5.4 Status advarselsmeldinger

Pa samme made kan advarselsmeldingernes tilstand vises
ved tryk pa <S4> og efter behov seettes tilbage. (RESET)
(Fig.31)
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4. Indtastning og tilpasning af driftsparametre
4.1 Operatgrindstillinger (Operator - Setup)

Pa menusiden ,BETJEN. INDST. (Fig.32) kan displayets
lys og kontrast indstilles under punkt ,1.DISPLAY".
(Fig.33)

Under punkt ,6. TID / DATO* kan dato og klokkeslaet
indstilles. (Fig.34)
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Vejledning for viderekomne

De funktioner, der er beskrevet indtil nu, saetter operataren
i stand til en enkel, sikker og tilfredsstillende styring af
maskinen via RABE Radsamaskinestyringen ARTEMIS.
Der findes dog en raekke yderligere nyttige funktioner, som
g@r arbejdet med styringen endnu mere fleksibel og gar det
muligt at opnad en optimal udsaning under hensyn til
sasaeden og udsaningsbetingelserne.

Henvisning: | parameter-menusiderne kan man ga direkte
til et menupunkt ved at indtaste menupunktets nummer
over taltastaturet i stedet for via softkey-piltaster og
<Enter>.

4.1 Operatgrindstillinger (Operator - Setup)
4.1.1 Fartmalerfaktor (Speed-sensor-factor)

a) indtast den beregnede fartmalerfaktor

b) kalibrer maskinen under arbejdet
Fartmalerfaktoren er den egentlig tilbagelagte vejstreekning
mellem to impulser fra fartmalerens drejegiver.
Den fra fabrikken indstillede standardveerdi er for alle
maskiner 0,00611 m/impuls.
Pa grund af forskellige jordbundsforhold kan det vaere
hensigtsmeaessigt at e&endre denne veerdi.
Veaerdien kan enten indtastes direkte. hvor fartmalerens
effektive virkningsradius s& ganske vist skal vaere kendt,
eller maskinen kan ,kalibreres' direkte pa marken.
Kalibrering er i hvert tilfeelde mere ngjagtig.

Begge metoder beskrives nedenfor.

Skift med menutasten <P> og menupunktet <1> til
menusiden BETJEN. INDST.
Kald derefter indstillingen FARTMALERFAKTOR med <4>.

Displayet viser falgende.(Fig.52)

a)

Hvis den er kendt, kan talvaerdien nu indtastes direkte via
tastaturet og godkendes med <Enter>.

Veerdien er en beregnet veerdi og forteeller, hvor mange
meter maskinen tilbagelaegger for hver af fartmalerens
impulsgiver. Impulsgiveren afgiver 360 impulser pr.
omdrejning. Hvis fartmalerens effektive virkeomrade er
kendt, kan veerdien alts& beregnes til cirkelbuens laengde.

Det kan vi dog ikke anbefale!
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Vi anbefaler den malemetode, som beskrives nedenfor:

b)

Opmal en straekning p& 100 m pa marken med et
maleband og saet to plgkker ned.

Seet maskinen i arbejdsstilling med et eller andet godt
synligt punkt ved den farste plgk.

Seet nu pilen i menuen pa linjen ,[ENT* FOR MALING og
tryk <ENTER>.

Displayet viser nu fglgende: (Fig.53)

Kgr s& med maskinen.

Der bliver ikke sdet under malingen, dvs. blaeseren
behgver heller ikke veere pa sit nominelle omdrejningstal!

Sa snart styringen modtager den farste impuls, skifter
displayet som fglger: (Fig.54)

Styringen teeller nu de modtagne impulser.

Ved straekningens slutning stoppes maskinen s vidt
muligt med fikspunktet ud for den anden plgk, og tryk
<ENTER>.

Displayet skifter igen til FARTMALERFAKTOR, veerdien
bliver automatisk beregnet og ogsa straks vist. (Fig.52)

Funktionen kan afsluttes ved tryk pa <ESC>. Displayet
viserigen BETJEN. INDST.
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4.1.2 Tilpasning af arbejdsparametrene (CUSTOMISE)

Man kommer frem til optionerne under , TILPASS* pa
falgende made:

Tryk tasten for menusider (se side 11),

veelg punkt 1. ,BETJEN. INDST.” ved at trykke <ENTER>.
(signalpilen star allerede pa den rigtige position).

Veelg sa punkt 7. TILPASS. (seet fx signalpilen foran linjen
og tryk <ENTER>). Displayet viser fglgende: (Fig.56)

a) Udsaningsmaengde i kg/ha eller Saed/M2

Udsaningsmaengden kan valgfrit veelges at blive visti kg/ha
eller i Seed/M2.

Hvis optionen Saed/M2 (korn pr. kvadratmeter) veelges, er
det vigtigt med en korrekt indtastning af vaegten pa tusind
korn (TKV) for hver sasaed!

Ved at bruge kg/ha behgver TKV-veerdierne for sdsaeden
ikke veere korrekt, da computerprogrammet ignorerer TKV
og i stedet for arbejder med doseringshjulcellernes
fyldeveegt.

Her kan man altsa se bort fra de eksisterende
standardvaerdier for fin saed eller normal sasaed.

/Endring af indstillingen sker saledes:

Seet signalpilen i den farste linje pa displayet og veelg med
hgjre-/venstrepilene <S4>,<S5> ,SAD/m2“.

Hvis siden nu forlades med <ESC>, er alle videre
maengdeangivelser i styringen i Seed/M2.

b) Maengdetrin pa ‘RATE’-siden <R>

Pa funktionssiden ,RATE' kan udsaningsmaengden til
enhver tid aendres under karslen (se ogsa side 15).

| den forbindelse kan maengdetrinnet forud indstilles.

Seet signalpilen i linjen UDSAD STRIN og indstil igen med
piltasterne <S4, S5> det gnskede procenttal. (mulige
veerdier er mellem 1% og 50%.)

Hvis siden nu forlades med <ESC>, overtages den valgte
veerdi af programmet.
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c) Sasadbibliotek

De saseedafhaengige nggletal, som er ngdvendige for en
beregning og styring af den ngjagtige udsaningsmaengde,
bliver gemt maskinspecifikt i et sdsaedbibliotek i
jobcomputeren.

Henvisning: Et ubetydeligt, omhyggeligt arbejde med at
vedligeholde s&saedbiblioteket sparer meget arbejde ved
kalibrering og mange penge i kraft af en ngjagtig, optimal
udsaning.

Seet signalpilen i linjen SASZAD NAVNE og tryk <ENTER>
for at kalde s&saedbiblioteket.

Der er i alt 8 specifikationer af sdsaed at vaelge mellem.
(A-H)

3 standardsasaeder er allerede forberedt fra fabrikken,
A-vinterhvede, B-vinterbyg, C-raps.

Specifikationerne vedr. disse sdsaeder kan ogsa tilpasses.
(Pas pa, efter en reset mistes tilpasningerne! )

Man kan skifte mellem specifikationerne A-D og E-H med
tasten <*>.

GIV AGT: Det kan kun ggres, sa laenge der ikke er valgt en
linje, som skal redigeres!

Dette sker ved at trykke venstre-/hgjrepiltasterne. Den linje,
som signalpilen star i, viser nu en blinkende understregning
i den aktive position. Herunder er det altsa ikke muligt at
skifte side med <*> !

Ved tryk pa <ENTER> forsvinder understregningen igen og
det bliver muligt at skifte mellem de to sider.

Sésadens navn

For at give en ny saseaed et navn eller omdgbe et
eksisterende navn seettes signalpilen i den pageeldende
linje og det gnskede sted veelges med venstre-/hgjrepilene.
Nu kan der via taltastaturet indtastes et navn pa samme
made som p& en mobiltelefon. Skift mellem store og sma
bogstaver sker med tasten <*>. Nar indtastningen er
feerdig, afsluttes med <Enter>.

Normal eller fin s&sad

Nu skal det sa fastlaegges, om der er tale om normal eller
fin sdseed.

Dette er vigtigt, da den nye sasaed ellers farst vil blive
tilordnet de respektive standardveerdier.

Seet signalpilen i linjen under den nye sasaed og veelg med
venstre-/hgjrepilene NORMAL SAS/ED eller FIN SAS/AD.

Nar indtastningen er slut, kommer man med 3 gange tryk
pa <ESC> igen til parameter-menusiden.
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4.1.3 Valg af sdseed
a) Fastlaeg og indtast sdseedens nagletal

De sasaeder, der allerede ligger i sasaedbiblioteket, er
tilordnet standardveerdier mht. TKV og kg/doserings-
hjulomdrejning.

Tilordningen sker i biblioteket ved at veelge fin eller normal
saed. Med disse vaerdier kan man f& en problemfri
kalibrering og séning med maskinen.

For kalibrering er det kun vaerdien kg/doserings-
hjulomdrejning, som er retningsgivende.

Jo mere ngjagtig veerdien er for en bestemt sdsaed, desto
mere ngjagtigt kan kalibreres.

Talveerdien kan bedst fastleegges pa falgende méde:

Pa doseringsenheden indstilles den mekaniske parameter
iht. sdmaskinens betjeningsvejledning. (Veelg
doseringshjul, jordklappestilling).

Fyld sdseed i. Lgft maskinen og tilslut elektronikken.
Abn kalibreringsklapper og saet en beholder under.

Fyld doseringshjul ved tryk pa motortasten, tem derefter
beholderen og saet den under igen.

Markér stillingen af en skrue fx. p& doseringsakslens
kobling og hold motortasten nede, til doseringshjulet har
foretaget 10 omdrejninger.

Vej sdseeden fra begge doseringsapparater, del vaegten
med 10. Dette er den korrekte veegt!

Ved fine sdsseder kan det anbefales at kombinere navnet
med et ,1' eller ,2', alt efter om der blev malt med et eller
to finsaedhjul for hver doseringsenhed.

Den beregnede talveerdi indtastes nu som fglger:

Tryk tasten for menusider, tryk derefter softkeytasten Valg
af sdseed (se ogsd s. 11). Veelg den pagaeldende sdsaed
og flyt signalpilen til linjen ,kg/omdr.".

Indtast nu den malte veerdi via taltastaturet og godkend
med <ENTER>. Ved tryk pd <ESC> tilbage til parameter-
menusiden.

Her kan TKV ikke eendres! £ndringen af TKV'er kan kun
ske ved at kalde kalibreringsmenuen som beskrevet pa
s. 12.

Dette er imidlertid kun ngdvendigt, hvis
udsaningsmaengden styres med Saed/M2.
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b)Kompensation for sdmeengde-afvigelser

Pa grund af sdsaedens forskellige egenskaber, farst og
fremmest afblandingen under karslen, kan det pa store
flader komme til meengdeafvigelser trods ngjagtig

kalibrering og omhyggeligt vedligeholdt sdszedbibliotek.

Artemis-Software giver her brugeren en enestaende
mulighed for fejlkompensation.

For at bruge den, skal dog falgende randparametre for
samaskinen ubetinget fastlaegges:

a) Maskinen skal forud veere kalibreret pa marken som
beskrevet pa side 19!

b) Maskinen skal arbejde med kg/ha. Hvis den er
specificeret til Seed/M2, skal den fgrst omstilles!
(se s. 20).

c) Fejlkompensationen kan udfgres for hver sdsaed i
biblioteket. Nggletallene skal veere beregnet og indtastet
som beskrevet pa s. 22!

d) Ved den ngdvendige udsaning af malefladen skal der
ikke anleegges maskinespor og fordoseringen ikke
benyttes. Det ville kunne forfalske resultatet. Hvis
der alligevel altid bruges den samme maskinesporrytme
og/eller fordoseringen, kan det veere hensigtsmaessigt at
bibeholde den normale handtering af maskinen. Det kan
dog ikke anbefales.

e) Udsaningsmaengden ma ikke eendres under malingen!

f) Malingen udfares pa en flade pa 1 ha.
Selvfglgelig kan man ogsa male pa en vilkarlig
fladestgrrelse, men s méa de veerdier, der skal
fastleegges, omregnes svarende til fladen!
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| et efterfolgende eksempel udfgres kompensationen med

11:23 & X 1| falgende specifikationer:
g |BR| = U
N N
a =200 [ @) S&seed Vinterhvede
. — =k g/omdr :
0.0 |2 1 H kglomd 0.430
km/h 4* 4 0 '|—( Udsaningsmeengde 200 kg/ha
(D:D 2 valgte méaleflade: 2ha
_'
1 R @&

| | | For malingen kraeves ca. 500 kg afvejet sasaed.

‘_l
O O O O O Nu indstilles doseringsenheden, maskinen fyldes, vaelg
sasaed vinterhvede og sa vidt mulig ngjagtig kalibrering.

(ses. 12).

64

Luk kalibreringsklapper!

11:23 &= ¥ W
g i O Inden saningen begynder, skal det nok engang kontrolleres, at
200 —O udsaningsmaengden pa 200 kg/ha bliver vist korrekt pa
Max: 18 km/hkg/Hq : funktionssiden ,Main‘. (Fig.64)
+20§) “ g/ E — O Hvis ikke, seettes maengden pa funktionssiden ,RATE" il
. ] afvigelse 0! Delfladeteelleren ,PART" saettes til 0! (Fig.65)
-! 5%
|--+||¢i.| @ (se s. 16).

| C|> | | C|> Nu sés en flade pa 2 ha.
65 Den aktuelle fladestand kan til enhver tid kaldes frem pa
funktionssiden ,INFO“— ,PART*“, ogsa under saningen.

Udséaningen afsluttes efter ngjagtig 2,00 ha.

11:23 (& X ] o .

M— O Den resterende sasaed tammes af tanken og vejes.
=l 200 Ha ) o

R Veegten af restmaengden traekkes fra vaegten af den pafyldte
’ 4000 ks = O saswed (500 kg).

E— (O (Antagelse: 84kg) 500 - 84 = 416 kg
Siden 11:05 15703 /2000 -

Resultatet deles med 2, da der jo blev malt over 2 ha!
n[ ror ][GE—‘ lﬂ ][ RESET @ :

416/2 = 208 kg.

OOOOO

66
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Dette er veerdien ‘UDSPREDTE MAENGDE’ (ACTUAL
WORK WEIGHT), som der bliver bedt om ved den
efterfglgende indstilling.

Skift tilbage til valg af sasaed. (se s. 11)
Displayet viser fglgende (Fig.67) for den aktuelle saszed:

Flyt nu signalpilen til linjen ,AFVIG. FAKTOR'

og tryk Enter.

Displayet viser nu den forventede udsaningsmaengde for 1
ha. (Fig.68)

Godkend veerdien med <ENTER>.

Nu bliver der spurgt om den reelt udspredte maengde:

Indtast nu den forud beregnede veerdi.
(i det aktuelle eksempel: 208) (Fig.69)

Afslut indtastningen ved tryk pd <ENTER>.

Styringen udviser nu safejlen som falge af mekaniske
indflydelser og spgrger, om fejlen skal kompenseres for
den aktuelle s&seed.

Displayet viser fglgende: (Fig.70)

Ved malingen i eksemplet er der altsa bragt 4% for meget
ud. Godkend veerdien ved tryk p& <ENTER>, displayet
skifter igen til valg af sdsaed med den aktuelle saszed.
Laeg meerke til veerdien for "kg/omdr.” i fig.71
sammenlignet med fig.67:

Talveerdien er nu korrigeret automatisk for den aktuelle
saseed.

Denne maling er ikke ubetinget ngdvendig, da de
forekommende fejl er forholdsvis sma. Det vil naeppe heller
veere muligt at fastsla en difference i kalibreringspraven.

Dog er anvendelsen af malingen hensigtsmaessig pa store
marker, hvor tanken skal fyldes flere gange, og pa grund af
sasaedens mekaniske indflydelse pa doseringen
(flydeforhold) pa store flader kan der fastslas tydelige
maengdeafvigelser i forhold til den korrekte
kalibreringsprgve.
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4.1.4 Kalibreringsfart

Kalibreringsfarten fastleegger, med hvilken simuleret
kagrehastighed sdmaskinen kalibreres.

Samtidig er det ogsa den hastighed, hvormed
fordoseringen drives, og med den haastighed, som
doseringen lgber med ved aktivering af motortasten pa
maskinen.

For eendring af kalibreringsfarten kald menusiden (Fig.72)
(se s. 11) og veelg punktet ,.BETJEN. INDST.".

Veelg i den fglgende menu punkt 8. KALIBR. FART".

Displayet viser fglgende: (Fig.73)

Her kan via taltastaturet indtastes en anden hastighed.
Afslut indtastningen med <ENTER>.

Veerdien skal ligge mellem 1 km/h og maksimalt 13 km/h!

Funktionen kan forlades ved tryk pa <ESC>.

4.2  /Endrefabriksindstilling (Factory Setup)
4.2.1 PIN-kode

Fabriksindstillingerne kan aendres ved at kalde parameter-
menusiden og veelge menupunktet 3. ,, FABRIKINDST.".

Nu bliver der bedt om indtastning af PIN-kode. (Fig.78)
PIN-koden for fabriksindstillingen er 9375.

4.2.2 Veelg sprog

Veelg menupunktet 6. SPROG" (LANGUAGE) for at
aendre sproget pa displayet.

Seet signalpilen pa det gnskede sprog i det udvalg af
sprog, som displayet viser og tryk <ENTER>.
Styringen skifter automatisk til siden ,FABRIKINDST."
i det valgte sprog.

Ved tryk pa <ESC> vender man tilbage til menuvalget.
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4.2.3 Fordosering

Fordoseringen er en nyttig funktion til fx at undga fejlsteder
ved start eller en forbigaelse ved et holdt under en
overkgrsel. Maskinen bliver sat i arbejdsstilling med
bleeserens nominelle omdrejningstal. Ved at trykke 1 gang
patasten <S1> ,FORDOSERING* i hoveddisplayet (se s.
9), begynder maskinen at s& med kalibreringsfart.

| ventetiden X blinker softkeydisplayet.

Nar ventetiden er udlgbet, lyder der to akustiske signaler.
Nu skal sdmaskinen seettes til arbejdshastighed med
normal acceleration.

Denne rutine finder sted i reaktionstiden Y, som forlgber
efter det akustiske signal.

Nar denne tid er forlgbet, bliver maskinen igen styret af
fartmaleren.

For at undga huller eller dannelse af forstoppelser, skal
begge tidsveerdier vaelges omhyggeligt.

a) Fastleeggelse af ventetiden X:

Den forud indstillede standardveerdi pa 4 sek. er ca. den
rigtige veerdi for en fronttankmaskine pa en cirkulzer
spidsharve eller kompaktharve.

Ved trukne Combi-Speed maskiner er tiden noget kortere,
ved fronttankmaskiner med supplerende Agropack noget
leengere.

Man kan gé& frem pa fglgende méade for at bestemme den
rigtige tid:

Left maskinen, tilslut elektronikken, seet bleeseren pa det
nominelle omdrejningstal.

Treek handbremsen! Ga ned fra traktoren og kontrollér, at
doseringshjulene er fuldsteendig fyldt.

Stil en spand eller lignende under et skeer.

Left fartmalerarmen let, sa fartméalerens afbrydelse bliver
deaktiveret og drej kort pa fartmaleren.

Tiden indtil det farste korn kommer i spanden minus 1
sekund, er den korrekte ventetid X.

(Treek et sekund fra, fordi det repraesenterer nogenlunde
den mindste reaktionstid ved starten.)
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b) Fastleeggelse af reaktionstiden Y:

Den forud specificerede veerdi pa 3 sekunder er normalt
tilstreekkelig.

Tiden afheenger meget af fgrerens reaktionsevne, savel
som af den tilstraebte arbejdshastighed. Hvis den gnskede
arbejdshastighed er meget hgj, fx. >12 km/h ved Combi-
Speed maskiner, skal tiden, til man opnar denne
karehastighed, indregnes itiden Y.

Dette er dog kun ngdvendigt, hvis kalibreringsfarten ligger
klart under den gnskede kgrehastighed!

Normalt kan det ikke anbefales at a&endre
reaktionstiden Y.

¢) Zndring af veerdierne for fordoseringen:

Veelg menupunktet 3. FABRIKINDST.“ pa menusiden (se
s. 11)

Farst bliver man bedt om at indtaste PIN-kode. (Fig.78)
PIN-koden er fra fabrikken indstillet til 9375!

Ga meget omhyggeligt frem ved esendring af driftsparametre
og fabriksindstillinger.

Notér de gamle og de nye veerdier. P& den made kan man
aendre tilbage i tilfaelde af fejl, eller efter en reset til
fabrikkens standardindstillinger igen indtaste ens egne
driftsparametre, uden at skulle fastlaegge dem pa ny.

For Factory-Setup viser displayet falgende: (Fig.79)

Veelg menupunktet ,8. FORDOSERING* og tryk
<ENTER>.

Displayet viser fglgende: (Fig.80)

I denne menu kan man igen aendre veerdierne ved med
signalpilen at veelge linjen og ved at indtaste den geeldende
tid i sekunder via taltastaturet.

De indtastede tal godkendes altid med <ENTER>!

Ved at trykke 2 gange pa <ESC> kommer man igen til
parameter-menusiden.
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4.3 Maskinkonfiguration, CAN-konfiguration

Samaskinens specielle maskinkonfiguration kan kaldes
frem pa menusiden (Fig.81). Det er fx vigtigt for kontrol af
arbejdsbreddens indstilling.

4.3.1 PIN-kode

Efter valg af option ,,2. MASKINKONFIG.* kommer
opfordringen til at indtaste PIN-koden. (Fig.82)
Her indtastes PIN 7223, som godkendes med <ENTER>.

4.3.2 Kontrollér maskindata

Styreprogrammets standardveerdi for arbejdsbredden er
6 m.

Ved en reset bliver denne veerdi farst indstillet igen, ogsa
selv om maskinen har en anden arbejdsbredde.
Arbejdsbredden kan sendres i trin pa 0,10 m.

Den korrekte indstilling er meget vigtig, da maskinen
ellers ikke arbejder korrekt!

For at eendre arbejdsbredden skal maskinkonfigurationen
kaldes frem. (Fig.81)

Fordi det er muligt at tilslutte indtil 2 uafheengige
doseringsenheder pa en styring, bliver man fgrst bedt om at
specificere den pagaeldende doseringsenhed.

For Turbodrill-maskiner eksisterer der ganske vist altid kun
den fgrste doseringsenhed ENHED 1, ogsé selv om der er
to doseringsenheder sammen.

Veaelg ENHED 1 med <ENTER> for at fa vist parametrene.

| den farste linje star navnet pa doseringscontrolleren, samt
indstillingen af kodekontakten pa controlleren.
Pas pa, lad veere med andringer!

I linjen derunder kunne controlleren, selv om den er til
stede, deaktiveres. Pas pa, lad vaere med eendringer!

| den naeste linje star den arbejdsbredde, som er tildelt
controlleren. (Standard er 6 m).

Ved at veelge linjen med piltasterne og indtaste den nye
arbejdsbredde i meter (fx 4,5 m) kan den aendres. Kun her
er en &ndring eventuelt ngdvendig!

Den nzeste linje fastlaegger, pa hvilken side af maskinen
controlleren arbejder. Valget af hgjre eller venstre er kun
hensigtsmaessigt, hvis der er 2 controllere til stede!
Standard er midten (kun 1 controller). Giv agt! Ikke noget
med at eendre!

Denne beskrivelse skal kun tjene som information, det
er ikke ngdvendigt eller anbefalelsesveaerdigt at
&ndre optioner ud over arbejdsbredden.

Lad standardspecifikationerne sta!
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| den naeste linje kan man bestemme, om controlleren
udbringer sdsaed eller gadning. (kun hensigtsmaessigt,
hvis der er to controllere for handen).

Standard er SEED (sasaed).

Endelig kan der i linjen T/L fastleegges, hvilke
maskinesporsystemer der skal bruges. Asymmetriske
hgjre/venstre og symmetrisk.

Standard er alle muligheder aktiveret.

Pas pa, lad veere at endre!
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5. Andre indstillinger, Diagnoseside

| det fglgende forklares de tilbagevaerende menupunkter pa
menusiden ,FABRIKINDSTILLING®, der for stgrste delen
beskriver de mekaniske drivkomponenters miljgparametre
og derfor ikke méa eendres. (Fig.85)

1. BLASER OVERBEL.
Her star den absolutte overgraense for blaeserens
omdrejningstal. Det er afhaengig af bleesertype. Den
eksisterende standardvaerdi ma paingen made
gendres!

2. GEARUDVEKSLING
Elektromotorens udveksling pa doseringsakslen. Den her
eksisterende standardveerdi ma heller ikke endres!

3.BLASER IMP/OMDR.
Forteeller, hvor mange impulser bleesermotoren afgiver pr.
omdrejning.
For Rabe-sdmaskiner er veerdien altid ,1‘.

4. MOTOR IMP/OMDR.
Fortaeller, hvor mange impulser drejegiveren pa
doseringsmotoren afgiver pr. omdrejning. Lad veere med
at eendre den eksisterende veerdi!

5. TILSLUTN KONFIG.
Beskriver anvendelsen af de to serielle porte pa
styreenheden. (fx for kommunikation med andre systemer)

7. MASKINTYPE
Fastleegger forskellige programafviklinger, afhaengig af
maskintype. (Funktionen er for tiden ikke aktiv!)

9. MAENGDEFAKTORER
Doseringsafhaengige standardveerdier for kammervaegten
ved normal og fin seed pr. omdrejning af det pageeldende
doseringshjul.

10. AFKOBL. FARTMALER
Mulighed for at vende betydningen af fartmalerkontaktens
funktion om.

* DIAGNOSTICS
Diagnoseside for CAN-modul, som er registreret af
styringsbus. Denne side viser de forskellige indgange og
omdrejningstal for testformal.



